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glikogenu z jodem zsnika stopniowo wraz ze
wzrostem temperatury roztworu.

Przy stalej temperaturze pomiaréw fakt ten
nie miatby istotnego wplywu na otrzymywane
wyniki,

W trakcie wiasnych doswiadczen zauwazono
jednak, ze otrzymywana barwa glikogenu z jo-
dem zanika réwniez w stalej temperaturze, gdy
roztwory przetrzymywane sg w naczyniach
otwartych.

Zjawisko to, ktore nie bylo nigdzie sygnali-
zowane w dostepnej mi literaturze, stwarza ko-
niecznosé¢ dokonywania pomiaru spektrofotome-
trycznego roztworow niezwlocznie po dodaniu
odczynnika jodowego, Juz kilkuminutowe op6z-
nienie pomiaru moze prowadzi¢ do uchwytnego
zwiekszenia sie przepuszczalnosci wyciggu.

Jak wspomniano wyzej, dodatek HNO; do
roztworu podnosi bardzo wyraZnie trwatosé za-
barwienia. W wykcnanych doswiadczeniach
stwierdzono, ze gdy w roztworach wodnych gli-
kogenu z jodem bez HNO;, barwa zanika w
okresie 24 godzin prawie catkowicie, to barwa
roztworéw glikogenu o tym samym stezeniu,
lecz w obecnosci kwasu azotowego pozostaje
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prawie niezmieniona. Wydaje sie, ze zjawisko
to zasluguje na oddzielne badania.

Stwierdzono réwniez, ze w roztworach zalka-
lizowanych tworzenie sie barwy ulega gwaltow-
nemu oslabieniu, przy czym roztwor uzyskuje
dosé intensywny, charakterystyczny zapach.
Obserwacje te sg zgodne z wynikemi badan
Krismana, ktéry tlumaczy to zjawisko tworze-
niem sie podjodynu (8).
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Wspdlna linia uboju bydta i trzody chlewnej

Katedra Technologii Miesa WSR w Poznaniu

Kierownik: prof.

W ramach modernizacji poszczegdlnych rzezni coraz
czg§ciej dokonuje sie koncentracji linii ubojowych
wszystkich rodzajow zwierzat w jednej hali produkeyj-
nej. Znane jest juz prowadzenie ubojéw trzody chlew-
nej oraz cielat i owiec przy wykorzystaniu tych sa-
mych urzadzen technicznych. Nowe rozwiazania archi-
tektoniczno-przestrzenne przewiduja takze zamienne
wykorzystywanie przedubojowych powierzchni maga-
zynowych przez wszystkie rodzaje zywca rzeznego oraz
wspélne pomieszezenia (urzadzenia) chlodnicze dla
wszystkich rodzajéw miesa.

Wiekszo§é¢ zakladéw o duzej mocy produkeyjnej
przeprowadzita juz odpowiednie modernizacje i adapta-
cje oddzialéw ubojowych, wzglednie posiada gotowe
koncepcje rozwigzan organizacyjno-technicznych
w tym zakresie. Natomiast dla zakladéw o Sredniej
mocy przetworczej brak do tej pory ostatecznej opty-
malnej koncepcji w zakresie kompleksowej moderni-
zacji, wzgl. rekonstukecji urzadzen ubojowych. W tej
sytuacji ciekawe i na uwage zaslugujace wydaje sie
techniczne rozwigzanie wspblnej linii ubojéw trzody
chlewnej i bydia przeznaczone dla zakladoéw o $redniej
wielko$ci przerobowe]j. Linie takg oddano do eksploa-
tacji w rzezni przemystowe] Zakladéw Miesnych
w Gybngydés w Wegierskiej Republice Ludowo-Demo-
kratycznej. Plan sytuacyjny rozmieszczenia poszcze-
golnych oddziatdéw produkeyjnych w calym zakladzie
przedstawia rysunek 1.

Zadaniem tego zakladu jest prowadzenie produkeji
przetwoérczej na zaopatrzenie ludnosci miasta Gybén-
gy06s (ok. 30 tys. mieszkarticOw) oraz ubdj bydla i trzody
chlewnej na cele eksportowe i tworzenije rezerw. Zdol-
no$¢ produkeyjna kombinowane]j linii ubojowej wynosi
480 sztuk swin, wzglednie 280 sztuk bydia na 8 godzin
pracy. Pelna obsada stanowisk obrébczych wynosi przy
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uboju trzody chlewnej 24, a przy uboju bydla 18 pra-
cownikow.

Technika uboju poszczegdlnych rodzajow zwierzat
przedstawia sie nastepujaco (rys. 2).

I. Ubd6j trzody chlewne]j

Zywiec przepedzany jest z pobliskiego (ca 80 mb) ma-
gazynu do poczekalni przedubojowej (1) gdzie poddany
zostaje myciu strumieniem zimnej wody. Oszolomienie
nastepuje w przyleglym pomieszczeniu (2) prgdem
elektrycznym (70V) przy pomocy stalych, tj. nieroz-
wieranych szczypiec. Po oszolomieniu tusza zostaje
wigzana na petli lancuchowej za tylna konczyne i przy
pomocy podnosnika poéipionowego (3) zawieszona na
plaskownikowym przenosniku jednoszynowym (4).
Przenoénik ten stanowi wspoélne urzgdzenie transpor-
towe $win i bydla z wyjatkiem odcinkéw: A—B, D—C
i E—F, ktory obstuguje tylko trzode oraz A—C i G—F,
na ktérym transportowane jest jedynie bydlo.

Przenoénik usytuowany jest na wysokosci ok. 4,30m
nad posadzkg i w miejscach nie objetych przesuwem
mechanicznym posiada spad w granicach 3—4%.
Zmniejsza to wysitek potrzebny do rgcznego przesuwu
tusz, zawieszonych na woézkach rolkowych przenoénika.

Po przesunieciu tuszy swinskiej nad wykrwawialnik
(5) (jest to zabezpieczona kratg metalowa rynna wielo-
spadowa) nastepuje jej klucie i wykrwawienie w pozy-
cji wiszacej. Nastepny zabieg technologiczny ,,oparze-
nie” przeprowadzane jest w sposéb zalezny od kierun-
ku przeznaczenia p6ttusz i moze by¢é dwojakie:

1) jezeli poldéwki przekazane beda do przetworstwa
krajowego woéwcezas nastepuje zdjecie kruponu skor-
nego z calej tuszy, z wyjatkem okrywy skérnej nog
i glowy, ktora zostaje oparzona,

2) jezeli poéltusze przeznaczone zostaja na cele ek-
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— bydia, 3 — rzeznia sanitarna, 4 — oddzial ubojow, 5 — — magazyn skér surowych, 14 — transformatornia,
oddziat produke]i ttuszezoéw topionych, 6 — chiodnie, 7 — od- 15 — pomieszczenia socjalne, 16 — pomieszczenia admini-
dzial produkcj)i wedlin, 8 — maszynownia chlodnicza, 9 — stracyjno-biurowe, 17 — portiernia
magazyny -— warsztaty, 10 — kotlownia, 11 — magazyn

Rys 2 Schemal rozmreszczenia pod'slowowych urzqozen w oddziale ubojonw

1 — przedubojowa myjnia trzody chlewnej, 2 pomieszeze-
nie oszalamiania trzody chlewnej, 3 — péipionewy podnognik
mechaniczny, 4 — Jednoszynowy przenosnik (plaskowniko-
wy), 5 — wykrwawialnik, 8 — oparzelnik przednich czesci
tusz Swinskich, T — pionowa szczecinarka (bebnowa), 8 —
5t6l rurowy, 9 — mechaniczna skérowaczka pozioma, 10 —
mechaniczny podnosnik pionowy, 11 — oparzelnik wodny,
12 — poziomo-poprzeczna szezecinarka mechaniczna, 13 — stit
rolkowy, 14 — mechaniczny przeneoénik ptytkowy, 15 — me-
chaniczny przenoénik laneuchowy, 16 — mechaniezna pita
suwnikowa, 17 — ruchome plonowe stanowisko rozeinania
tusz, 18 — stanowiska badania lek. wet.,, 19 — mechaniczny
przenosnik réznicowy, 20 — przenognik §lizgowy — rurowy,
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21 — pomieszczenie chtodnicze, 22 — oddzial produkcji ttusz-
czow topionych, 23 — pomieszczenie oszalamiania bydia,
24 — komora elektrycznego oszalamiania bydla, 25 — mecha-
niczny podnosnik pionowy, 26 — stanowisko odcinania ibéw

bydlecych, 27 — pila mechaniczna do odcinania rogéow,
28 i 28a — pomieszczenia obrobki przewodu pokarmowego
i koneczyn, 29 — stanowisko przewieszania tusz bydlecych,
30 — stanowiska obrobki powlok zewnetrznych, 31 — mecha-

niczna Sciggarka skér bydlecych (typ bakinski), 32 — sta-
nowisko dzielenia poéitusz bydlecych na éwiercl,

Literami oznaczono odecinki zmiennego wykorzystywanla
linii,
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sportu, wowczas oparzona bedzie cala tusza, gdyz ca-
1y krupon skérny pozostanie przy tuszy.

ad 1) W pierwszym przypadku tusza zostaje z miej-
sca wykrwawlenia przesunicta na stanowisko, pod kto-
rym umieszczony jest pojemnik (6) z gorgca wodg
(temp. 70—75%) od oparzenia glowy i przednich kon-
czyn. Pojemnik ten jest podnoszony i obnizany do wy-
magane] wysokos$ci, przy pomocy urzgdzenia pneuma-
tycznego (dzwigni), Po oparzeniu przednich partii tu-
szy, pojemnik zostaje opuszczony, a tusza przepchnig-
ta do stanowiska ,,0dszczeciniania przedniej cze$ci tu-
szy”, Zabieg ten jest przeprowadzany mecnanicznie
przy pomocy pionowo usytuowane] szczeciniarki beb-
nowe) (7) przesuwanej w linii pionowej, podobnie jak
oparzalnik. Urzgdzene to gwarantuje poprawne oczysz-
czenie calej oparzonej przedniej partii tuszy. Po tych
zabiegach tusza zostaje przesunieta na stot rurowy (8),
gdzie oparzone i doczyszczone bedg recznie tylne par-
tie (krocze, ogon, konczyny). Prolilowanie kruponu
skornego przeprowadzane jest na specjalnych wozkach,
kiérymi tusze dostarczane sg od stolu (8) do poziomej
mechanicznej skérowaczki (9). Urzadzenie to dziala na
zasadzie dwoch obracajacych sie doérodkowo walcow,
miedzy ktérymi usytuowany zostaje krupon oddzielony
od tuszy. Nastepnie tusza umocowana na stalym roz-
pieraczu zawieszona zostaje przy pomocy podnosnika
pionowego (10) na przenosniku plaskownikowym.

ad 2) W przypadku nie zdejmowania kruponu skor-
nego tusza przesunigta zoslaje na Przenosn:ku ze sta-
Lnowiska wykrwawliania na stof (s) przed oparzelni-
kiem (1l). Luta] zostaje zdjgty =z konczyny ucnwyt
iancuchowy, a tusza zepchnigta do oparzelnika prosto-
Kgtnego (l1). Recznie wigczona poz.oma szezeciniarka
mechaniczna (12) przejmuje tusze z oparzelnika i po
wykonanym zabicgu zdjgcia szczeciny (45 sekund)
przegazuje jg na stot rolkowy (13), na ktdrym przepro-
wadzane sg zablegi doczyszezenia. Po :ch zakonczeniu
Lusza umocowana nha sialym rozpieraczu rolkowym,
zawleszona zostaje przy pomocy podno$nika pionowe-
g0 (10) na przenosnik plaskownikowy.

Po przeprowadzeniu jednego z wymienicnych zespo-
16w zabiegow technologicznych tusze swinskie prze-
suwane sg na przenosniku piaskownikowym mecha-~
nicznie do stanowiska wyirzewiania. Szybko§é prze-
suwu mechanicznego jest regulowana w zakresie od
0,6—2,8 m/min. w zalezno$ci od potrzeb. Stanowisko
wytrzewiania usytucwane jest na poczatku przeno$ni-
ka pitytkowego (14), ktéry stuzy do przesuwu i badania
przewodu pokarmowego przez stuzbe lekarsko-wete-
rynaryjng. Nad przenosnikiem plytkowym usytuowa-
ny jest mechaniczny przenosnik tancuchowy (15), na
ktérym zawieszane 1 badane zostajg xompiety osrod-
koéw. Zakwestionowane przez stuzoe lek.-wet. przewody
pokarmowe wzgl. oSrodki zostajg natychmiast usuniete
z przeno$nikow i zaladowane do specjalnych pojemni-
kow — konfiskatoréw. Sam przenosnik plytkowy jest
w czasie przesuwu splukiwany woda, a w razie po-
trzeby takze odkazany. Na koticu przenosnika ustawio-
ne sg specjalne wozki — pojemniki, przy pomocy kto-
rych samoczynnie zaladowane przewoay pokarmowe
przekazywane zostaja do dalszej obrobki w oddziel-
nym, przylegltym do hali uboju pomieszczeniu (28,28a).
Kompety osrodkéw zostaja natomiast na koncu prze-
no$nika lancuchowego podzielone na elementy, zala-
dowane do pojemnikéw metalowych i przekazane do
chtodni. Wytrzewione tusze przesuniete zostajg me-
chanicznie do rozcinania (16), ktére przeprowadzane
jest przy pomocy pily suwnikowej o napedzie elektry-
cznym., Samo stanowisko (17) usytuowane jest na ru-
chomej pionowo platformie, przy pomocy regulowane-
g0 napedu pneumatycznego. Po rozcieciu, potowki zo-
stajg przesuniete do stanowisk badania lek-wet, (18),
po czym przy pomocy przenos$nika roéznicowego (19)
przewleszane zostaja na przeno$nik rurowy (20), tacza-
cy hale uboju z chlodniami (21). Juz na kolejce ruro-
wej oddzielone zostaje od poltuszy sadlo i stonina,
ktoére w stanie cieplym przekazywane sg do przylegle-
go do hali uboju oddzialu produkcji tiluszczow topio-
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nych (22). Potéwki pozbawione tluszczu przekazywa-
ne sg bezpo$rednio do chlodni. Oczywiste jest, ze od
péitusz przeznaczonych na eksport, tzn. posiadajacych
pokrywe skoérng nie oddziela sie sioniny, a oddzie-
lanie sadla zalezy od wymagan uslalonych przez od-
biorce.

II. Ubdéj bydta

Zywiec doprowadzany jest pojedynczo z magazyndéw
(odleglych o ok. 80 mb. ¢d hali uboju) do pomieszcze-
nia (23), w ktorym zainstalowana jest komora elek-
trycznego oszalamiania bydla (24). W urzadzeniu tym
jedna elektrode stanowi jego metalowa posadzka
a druga ostrze metalowe wbijane przez pracownika
w podstawe czaszki w okolicy ko$ci potylicznej ubija-
nego zwierzecia. Zabieg oszolomienia jednej sztuki
trwa 5—8 sek. Usuniecie zwierzecia z komory nastepu-
je poprzez mechaniczne podniesienie jej bocznej §cia-
ny. Warunki bezpieczenstwa sg tutaj w pelni zachowa-
ne. Po oszoclomieniu tusza bydleca cbjeta zostaje za
tylne konczyny petlg ladcuchowa, ktora stanowi czes§é
konstrukeji podwieszonego wozka rolkowego. Zatado-
wanie woézka z tuszg na jednoszynowy przenosnik pla-
skownikowy (4) nastepuje przy pomocy mechanicznego
podnoénika pionowego (25). Nastepnie tusze bydlece

— pocdobnie jak Swinskie — przesuwane sa nad wy-
krwawialnik (5). Stad po wykrwawieniu — w pozycji
wiszgcej — tusze przekazane zostang na stanowisko

odcinania tbéw (26). Odciete glowy po badaniu lekar-
skim zostaja poddane obrébce w oddzielnym pomie-
szezeniu, przy czym samo odcigeie rogow wykonywa-
ne jest przy pomocy pily mechanicznej (27) usytuo-
wanej w hali uboju. Po odcieciu glowy tusza zostaje
przesunieta do stanowiska (29), na ktérym przy pomocy
dzwigni elektrycznych nast¢puje podwieszenie jej na
tor plaskownikowy, polaczony z przenos$nikiem me-
chanicznym. Manipulacja ta jest konieczna dla zacze-
pienia zwierzecia na wozkach rolkowych za kazda
z tylnych nog oddzielnie. Uchwyty lancuchowe zacze-
pione zostajag woéwcezas za podudzie (ponizej stawu
skokowego) po miejscowym oddzieleniu skory, co by-
1o niemozliwe przed wykrwawieniem.

Fo przewiezieniu tusza usytuowana zostaje na prze-
noéniku mechanicznym w spos6b zabezpieczajgcy od-
powiednie rozwarcie konczyn tylnych. W tym celu
wozki rolkowe zostajg umieszezone miedzy odpowied-
nimi — do zadanego rozwarcia — palcami mechanicz-
nego przenoénika,

Poszczegblne zabiegi technologiczne, jak podrabianie
kruponu skérnego i odciecie konezyn, przeprowadzane
sg ha przesuwajgcej sie mechanicznie tuszy. Stanowi-
ska pracy, przeprowadzajace te operacje, usytuowane
sg na metalowych podestach kratowych o zréznicowa-
nym w zaleznos$ci od potrzeb poziomie (30). Ostatecz-
ne oddzielenie kruponu od tuszy przeprowadzane jest
przy pomocy znanej mechan’cznej zrywarki o kon-
strukeji  paraboliczno-pionowej typu bakinskiego.
Urzadzenie to (31) usytuowane jest poza zasiegiem
przenoénika mechanicznego. Podczas zabiegu mecha-
nicznego zdejmowania powilok skérnych, tusza pozo-
staje w pozycji wiszacej. Wézki rolkowe, na ktérych
zawieszona jest tusza za konczyny tylne, unierucha-
miane zostajg przy pomocy specjalnych diwigni na
torze przenos$nika jednoszynowego na odecinku G—F,
na ktorym nie ma instalacji przesuwu mechanicznego.
Natomiast konczyny przednie unieruchomione zostajg
przez zaczepienie ich przy pomocy uchwytéw lancu-
chowych przytwierdzonych na stale do posadzki, Po
zdjeciu kruponu skornego {usza zostaje ponownie
przesunigta pod dziatanie przeno$nika mechanicznego,
a nastepnie wytrzewiona, rozcieta i zbadana przez stu-
zbe lek~wet., podobnie jak tusze $winskie i przy pomo-
cy tych samych urzadzeh. Po przeprowadzeniu tych
zabiegbw tusza przesunicta zostaje poza zasieg prze-
nos$nika mechanicznego i podzielona na d¢wierci (32),
z ktorych kazda przy pomocy przenos$nka réznicowego
(19) (pdipionowego o dziataniu cigglym) usytuowana
zostaje na przeno$niku rurowym (20) laczgcym hale
uboju z chiodniami (21). Transport poéltusz §winskich
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oraz ¢wierci bydlecych na przenos$niku rurowym (20)
nie jest zmechanizowany.

Przedstawiony wyzej opis technologii uboju oraz
przeprowadzone obserwacje praktyczne pozwalaja na
wysnucie nastepujacych wnioskéw i uwag:

1. Wspélna linia uboju trzody chlewnej i bydia sta-
nowi niewatpliwie oryginalne i w pewnym sensie re-
welacyjne rozwigzanie konstrukcyjno-techniczne. Fakt
ten podkresla takze literatura fachowa innych krajow,
a samo rozwigzan'e stanowi przedmiot handlu zagra-
nicznego.

2. Usytuowanie poszczegélnych urzadzen (patrz rys.
2) dostosowane =zostalo do konkretnie posiadanych
(w Gyo6ngyods) pomieszezen, w ktérych przeprowadzono
modernizacje. Pociggnelo to za sobg nie zawsze pelne,
tj. maksymalne wykorzystanie powierzchni produkeyj-
nej oraz krzyzowanie sie drég przesuwu masy surow-
cowej (np. krupony skor).

3. Przedstawione wyzej rozwigzania techniczne
wskazywaé moga kierunek modernizacji $&rednich
i malych rzezni polskiego przemystu miesnego. Nale-
7y tu oczywiscie zwrécei¢ uwage na zréznicowana tech-
nologie przeprowadzania poszczegdlnych zabiegéw
i operacji.

4. Stosowanie wspdlnych linii uboju trzody chlewne]
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i bydia wydaje sie celowe szczegblnie w rzezniach
Sredniej wielko$ci, usytuowanych w oérodkach hudo-
wlanych. Moze to zapewnié¢ pelne wykorzystanie zdol-
nosci przetwoércezej, gdyz jak wiadomo nasilenie poda-
2y poszczegonych rodzajéw zywca rzeZnego przypada
na roézne okresy w skali roku,

5. Wysoko$¢ hal ubojowych rzezni starszego typu naj-
czes$ciej w zupelnos$ci wystarczy na zastosowanie sto-
sunkowo wysoko usytuowanego przenosnika (4,30 m)
stanowigcego podstawowy czton techniczno-technolo-
giczny kombinowanej linii ubojéw.

6. Na przedstawionej linii przeprowadza sie takze
ubéj cielat i owiec w sposéb podobny jak i uboj bydta.
Do tego celu przystosowane jest rozmieszczenie i zréz-
n’cowanie poziomoéw poszczegbdlnych stanowisk pracy.

7. Codzienny ubdj nalezy ze wzgledéw sanitarno-hi-
glenicznych rozpoczynaé od trzody chlewnej, a konczyé
na bydle.

8. Podane w opisie rozwigzania techniczne pozwala-
ja (niezaleznie od efektywno$ci ekonomicznej) na po-
wazne podniesienie warunkow sanitarno-higienicznych
i dalszg humanitaryzacje pracy w fazie wstepnego
przercbu zywca rzeznego.

Adres autora: dr Jo6zef Gracz, Poznan, ul. Mazowiecka 48.
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Wplyw stosowania prasowanej scidtki w tuczu trzody chlewnej
na zachorowalno$¢ na grype
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Sprawne i efektywne przeprowadzenie tuczu
trzody chlewnej, uzaleznione jest od kilku za-
sadniczych czynnikéw, jak: jakosci zwierzat
wzietych do tuczu, zywienia, pomieszczenia,
pielegnacji i innych.

Znaczenie pomieszezen w tuczu trzody chlew-
nej jest dotychczas w szerokiej praktyce mato
doceniane, mimo, ze stanowi ono wazny czyn-
nik wptywajgcy na zdrowie i produkcyjnosé
zwierzat. Pomieszezenie winno zapewnia¢ trzo-
dzie chiewnej codpowiednig temperature, wil-
gotnosé, dostep swiatla, chronié przed przecig-
gami 1 posiada¢ dobrg wentylacje (5, 6, 11). Jest
rzeczg powszechnie znang, ze istotng przyczy-
ng w wiekszodci zachorowan trzody chlewnej,
a szczegdlnie prosigt 1 warchlakow sa nieodpo-
wiednie warunki srodowiskowe,.

Wsrod przyczyn choréb uktadu oddechowego
prosigt i warchlakéw a nawet i sztuk doro-
stych, najwiekszg role odgrywaja niewladciwe
urzgdzenia pomieszezen: zimne i wilgotne le-
gowiska sa czesto przyczyng schorzen pluc (7).

Cena (2) podaje: ,praktyka lekarsko-weterynaryjna
wykazuje, ze bardzo czesto $winie przebywaja
w chlewniach, w ktérych nie ma ani kawatka suche-
g0 miejsca na ktérym moglyby spoczaé”.. | Swinie
w takich pomieszczeniach stabo rosna, mato przyby-
waig na wadze, mimo spozycia duzej ilo§ci pokarmu”.

Zulinski (15) pisze: ,Pomimo jednak ustalenia, iz
bezpoSrednim sprawca grypy jest =zarazek prze-
sgczalny, powszechnie przypisuje sie doniosla role
wplywowi §rodowiska na powstawanje schorzenfa.
Tak wiec réznego rodzaju bledy chowu zywienia,
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transportu itp. nie tylko sprzyjaja, lecz nawet warun-
kuja wielokrotnie wybuch choroby” i dalej podaje:
W rzadkich przypadkach prosieta i warchlaki po
przechorowaniu rozwijajg sie dobrze, staja sie tym
bardziej niebezpieczne jako nosiciele zarazkow.
Smiertelnos¢ w stosunku do zachorowan u tych
zwierzat wynosi 50—80%".

Na pierwsze miejsce przyczyn wywolujagcych ma-
sowa zachorowalno§é na grype $win wysuwajg si¢
niewlasciwe legowiska.

Najbardziej szkodliwym dla §win skladnikiem po-
wietrza przy niskiej temperaturze jest para wodna,
o ile wystepuje w powieirzu w nadmiernych ilo§ciach
(13). Przyczyng wzrostu wilgotno§ei w pomieszeze-
niach dla zwierzat jak podaje Skorochocéko (13) jest:
a) wilgotno§é wytwarzana przez zwierzeta b) wilgoé
wytwarzana przez powierzchnie mokrej podlogi, wil-
gotnej Scidltki ¢) wilgoé powietrza zewnetrznegn. Wi
Konrada (9), zwierzeta produkujg 65% wilgori powie-
trza, parowanie podlogi daje 20—25%, a powietrze
zewnetrzne 10—15% wilgoci. Naturalnym sposobem
zapobiegania nadmiernemu zawilgoceniu jest obok
ograniczenia Zrédetl wilgotnosci, wymiana powietrza
przy pomocy wentylacii (5). Czysto§é powietrza
w chlewni zalezy w znacznym stopniu i od sprawne-
go dzialania urzgdzen kanalizacyjnych.

Wilasciwe warunki utrzymania §win, zaré6wno tucz-
nikéw, jak i §win hodowlanych umozliwia kojec,
w ktorym cze§é¢ legowiskowa i dlugo§é koryta dosto-
sowane sg do wielkodci sztuki. Wg Konrada (9) po-
wierzchnia cze$ci legowiskowej kojeca dla tucznikéw
powinna mieé takie wymiary, aby przy pelnej obsa-
dzie zwierzgt, gdy wszystkie zwierzeta potoza sie na
legowisku 70% powierzehni bylo zajete. Wieksze lego-
wisko umozliwia zbyt duza swobode ruchu tucznikéw,
co wplywa na zmniejszenie przyrostu i zmniejszenie
instynktownej dbalo$ci §win o utrzymanie go w czy-
sto§ci. Wielkodé czeSei gnojowej powinna byé réw-
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