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padku Felina natorniast znamienność (nieloso-
Wość) różtnicy, nie mo,gliśmy wykazać z 50lo
rvzykiem błędu, ale ten sam kierunek odchyle-
nia oraz to, że P:0,07, (70lo) jest już b]iskie
5olu, kryterium świa_dczy, że wniosek poprzedni
moze być i w tym przvpadku podtrzymany,

Wnioski
1. Produkowa,na obecnie tuberkulina PPD

,bydlęca Puławy jest bi,opreparatem znacznie
lepszym o,d stosowanei do niedawna st,arej tu-
berku]inv Kocha. W po,równaniu z,e standarto-
wą tuberkuliną angielską PPD ssaków Wey_
bridge wvkazuje do,ść zna,czne odchyl,enia pod
względem swoistości i standartu potencii,

2. Kazda seria tuberkuliny, po wystandary-
zowaniu biologicznym na bydle i świnkaclr
morskich powinna bvć iałowo w całości rozlana.
do ampułek z neutralnego szkła z zaznaczenielrl
daty wazności.

3. Z uwagi na duze rozbiezności w stosunku
do standartowei angielskiej, użycie tuberkuliny
PPD ptaków Puławv do masowych badań wy-
daje się nam przedwczes,ne.

Panu Plofesorowi M. olekiewiczowi oraz Panu Ma8istrowi
M. Dąbkcwi z zalśładu Statystyki UMCS składamy podzię-
kowania za pomoc w opraco\^/aniu materiału pod wzgtędem
statyStycznym.

piśmiennictwo

1. B o d di e G. F.: Diagnostic Methods in \7eter:naly Medi-
cine Edirrburgh 1946, Slr 256.z. J ohnson P. o.: Statistical
Methods in Research. New York 1950 Slr. 80.

HIGIENA ŚRODKOW SPOZYWCZYCH
WiNCENTY PEZACKI

Poznctń

Rzeznie w N;emieckiej
Jedną z najcharakterystyczniejszych różnic

między połskim a zachodnio - niemieckim
przemysłem mięsnym jest fakt korzystania
przez ten ostatni z usług rzeźni komunalnych.
Przeiwórnie mięstre, posiadaiące własne rzeźnie
nie są częste.

czynne w chwili obecirej rzeźnie komunalne
w NRF dadzą się podzielić na dwie grupy.
Pierwszą grupę stanowią te rzeźnie, które
w cz,a_sie działań o,statniei woinv nie uległv w
ogóle zniszcz,eniu lub też zniszczome zostałv
W niedużym s,topniu. Architektura tych rzeżni,
wyposażenie techniczne, organizacia pracy, stan
higieny itp. nie odbiega w zasadzie niczym od
stanu rzeźni miejskich w Polsce przed drugą
woiną światową o porównywalnei mocy pro-
ciukcvjnej,

W odróznieniu o,d tego rzeźnie zniszczone
w trakcie działań woiennych zastały nie tylko
c,dbudol,vane, ale w pełni unowocześnione we-
dług wszelkich wvmagań współczesnej techni-
ki, technołogii oraz higienv pracy i produkcji.
odbudowa i uno,"vocześnieni,e tych rzeźnt doko-
nywało się pod wvraźnym wpłyl,vem czterech
n.e-stępując,ych podstawowych czynników:

1. Niepodzielność badania sanitarno - węfg-
rynarvinego. opierając się na osoibistej odpo-
wiedzialności każdego lekarze, w,et. za wydaną
ocenę przydatności spożywczei artvkułów rzeź-.
i,ych, zdaniem służby sanitarno-weterynaryj-
nej łv NRF ilie do przyjęcia jest tak,a_ organi-
zac,ia badania, abv kilku lekarzy wet. badało
poszczególne części orga_nizmu iednego i tego
§amego zrvicrzęcia, a iedln z nich porrosił od-

Republice Federalnej
powiedzialność pr,awną.') W myśl tych poglą-
dów lekarz wet., k'róry wydaie orzecz.enie
o przvda-iności spozvwczej, musi sam zbadać
przewidzia.ne ustawą narządv i części tuszy.
Urzeczywistnienie tego słusznego postulatu oz-
nacza jednak w praktvce dostosowanie t,empa
]]racy wie1oosobowei brvgadv ubojowej do
sprawności iednei osoby, którei udzieł nie może
bvć pominięty. Powstałym w ten sposób trud-
nośc,lom zapobiega się - szczególnie ,na hali
uboju świń - przez zmontowanie większej
ilości krótszych l:nii ubojowvch. Kazda z tych
l;nii iest obsługiwana pr:zez mnieiszą brygadę
ubo,jową oraz jednego lek,a-rza wet.

2. Jednoczesność ubojów wykonywanych
przez rnałe zakłady rzemieśInicze oraz duże
przemvsłowe. Pierwsze 7 nidn wvkorrują ubój
wła,snvmi siłami, drugie - 

poFrzez najemne
brvgadv ubojowe. Z tego też powodu praca na
hłti ubolowej nosi w pierwszym przypadku
charakter uboiów indywidualnych, w drugim

- 
polokowych. Odmienność oragnizacji plac,y

w obu przypadkach zmusza do ,,vvdzielenia w
]<azdci hali lrboiowej oddzielnvc,h mieisc na obe
lcd.zaje uboiów.

]) w famach tzlv. podZielonego badania Sanitarno-wete-
I,ynar_Yjnego jedno z§ieIzę ocenia praktycznie z reguły
tlzech lekarzy Wet..Te{ien z nict1 bada przewód pokarmowy,
cifugi - ośIo(iek, a tl,Zeci - tuszę. ostatni z nich - opie-
rając się na wynikach i]aciania dwóclr poprzednich - 

.wy-
Ciaje orzeczenie o pfzyclalności spo;l,yt,cZej lównicż tych
art),liuló\v rzażiych, których osobiócie nie badał. Tego ro-
d7aju organizacja badania SaniIalfilo-,!vetefynaryjne8o nasu-
wa NIaśnie 7.astI7,cż,e[ie lolmalno-pIgwne. Ponadto pTzy
baclantu pOtizielonyn1 tIudności W uStaler]iu pIzynależnoścl
po:żcZególn],,ch czqści o|ganiznlLl ZwicrZęcego, zwiąZane
Z potokovynl S}-Stemem rrbojtl, jak równicż trudności w kon-
tajii]o§,anilr się i porozrrtrtiervanitt w§z),SLkich ]ekalzy wet.
\\ ],,lil]nlljii.,}-ch ba(la]lio llLo3a bl,ó ]l1,zyczyt]ą ciężkich uclry-
bieli w l)ta§icllo\\,oś;ci sartituIno-Welelynaiy,illei oceny.
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3. Łączenie mniejszych i dotychczas Tozrzv-
e w ,ieden lub w nie-
zabudowań przy za-
owania się dróg tech.,
ego skraca się drogi

transportu wewnętrznlego, a niejedirokrotnic
podnosi również higienę pracy (fot. 1)

Fot, 1. Przykład ogólnego rozplanorvania Zabl_rclorvań Tzeźniprzed (A) i po (B) Llnow.ocześnieniu.

Budynek granicznej rzeźni morskiej składa
się róvlnież z trzech pięter (fot.z). Piwnice są
w tym budynku pTzeznaczone na poczekalnię
przedubojo\yą orzz składnicę skór surowvch,
przyziemię - na klatkę śmierci, komorę chłod-,
niczą na podroby oraz ieliciarnię, pociczas gdy
traiu,yższą kondvgnację zaimuje uniwersalna
hala uboiowa., przedzielona na dwa oddziały
uboiou,e (fot. 3). Na pogra,niczu obu oddziałów,
a więc w b:zpośredniei bliskości hal ubojowych
znajduje się pomieszczenie, w którym pTacowl-
nicy produkcvjni odpoczvwają w przerwach
między ubojami itp.

Fct. 9. Scher]]at {ttnkc,ionalny trójkond],gnacyjllej lzeźni
korllunelnej N pr Zekl oj u pionow},lrr

- hala uboj Ll ll]alych ZWieIząt
- hala uboju driźych zs,ielząt
- dżWiq ciqżal,o\vy
- klat,ka śmielci c{la dużych ZwieTza.t

- skrwa]ł,ialnjk dla duż},ch Zwierząt
- m aszynownia
- 

jeliciarnia
_ poczekalnia przedubojowa
- nagazyn skór sufowych
- chłodnia na podloby

,& .v
§,

4. Niedobór siły robocz,ei. R"złźnie poJobnie
jak i przemysł mięsny w NRF odczuwaią biall
dopłvwu sił roboczvclr. ziawisko to tłumaczy
się niedosl.ateczną mechanizac:ą, w wyniku c,ze-
§o prslc.F, jest ciężka i w d.oCatku gorzei płatna
niz w innych pTżemysłach. Niedobór siły rcbc-
czli iest równololażnv postępująca m:clraniza,-
cją nie tvlko głównvch prac pr:zv uboju na hali,
ale równ;eż ta]<ich, iak czyszczer-rie stajni spę_
dowvch, z,p.ł:dunek nawozu, czvszczenie posa-
dzek w halach uboicwych i komorach chłod-
niczvch itp.

Założe.nta powyższe realizuje s;ę wyłącznic
przez horvzontalną zabudowę terenu. W sy1-
wetce zacho,d,nio-niemieckiei tzeźni. dominuje nr_
sku',ek tego budynek parterowy. Do rzadkości

rzy mo,czowych i trawieńcy. wszvstkie piętra
są z,e sobą połączone skośnymi wchodami (bez
scho,dów), dostosowanymi do potrzeb ruchu ko,-
łowe go, stron tj. z,

drugiei jowei stop-
niowo F oiście, rowal-
dza się cielęta do ubo,iu.
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Fot. 3. schemat funkcjonalny najwyżSzego piętra trój_
l<ondygnacyjnej ),zeżni konunalnej w pfzekroju poziomym.
1 - hala Llboju dużych z§,ierząt
2 - hala uboju nral),ch ZwieIZąt
3 - chłocnia
4 - \\,vłaczniki
5 - dl-\^,ig ciężalowy dla ranpy l(olejow-ej
6 - ha]mistlz
7 - klat](a Schodo$-a
8 - vaga
9 - Zn]ywahria obllwia roboczego

10 - dźwig cięża|ow), dla dużych Z\\,iclząt
11 - ustępy
12 - pomieszczcnie odpoczl,nkowe
13 - dź$rigi osobou,e
14 - cl]łoclnia na nlięso Zak.trestion()wane
15 - s-ZatDiR dla rlajcnlnych Tobotrli]{ó\v ubojowych
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16 - Szatnia dla innych pracownikóW fizycznych
17 _ dżwig ciężarowy dla trzody chlewnej
18 - pomieszczenia dla lekarzy wet.
19 _ przechowatnia konfiskat
20 - bie]iźniarka
21 _ pokoje konfeTencyjne
22 - pomieszczenie sanitarne

przykład właścirvie z technologicz,nego pun-
tu widzenia tozwiązanego unowo,cześnieniir
dwóch iednokondvgrracyjnych rz,eźni o róznej
mocy produkcvjnej przedstawiaią fot. 4 i 5.
Efektv ekono,miczne i technologiczne unowo-
cześnienia mnieiszei z tych dwóch przykłado-,
wych rz,eźni zostały zebrane w te_be]i 1.

Fot, 4. Pl,z)lkład prawidłowego rozplanoVr'ania jednokon-
d},gna(]yjnej fZeźni.

od Strcny prawej ku ]ewej: dwie duże Stajnie spędowe,
odpos,iadającc im hale ttbo,iowe, chłodnia, w lewo od niej
(w],ższa, koltlnny) - hala llu].ttr mięsa i odbioru. w głębi
tel'enu na W),So]<ości ha! ut_,OjowJrch - r7.eżnia Sanitalna,
w le,uvo od niej - maszJrno-Jnia i kotło\ilnia.

- stajnie Spędowe

- hala uboju pTzeżnwacży

- ha]a uboju trzody chlewnej
_ chłodnia
- rzeźnia koni
_ Tzeżnia sanitarna

? - kotłownia i maszynou,nia
8 - 

jeliciarnia
9 - hala łączna

10 - budynek administl,acyjny
11 - budynek restauracyjny
12 - budynek mieszkatny
13 - portiernia
14 - nawozownia systemu Hemmert-Halswicka

Stlzałki wskazują kierunek rotacji masy towarowej, llnie
przelywane - altykułów rzeżnych, linie ciągłe - żywca
tzeżnego.

Tabela 1

Efekty technologiczne i ekonomiczne unowocześnienia
rz,:źni w Neuss

Sprawdzian efekty,,vności
Po

moderni-
zacji

Zdolność ubojowa lrzody
chle,uvnej w 1 godzinie

Hala ubojtr bydła
powierzchnia m!
dźrvigó-w
zdolność ubojovra w 1 godz.

Chłodnia
porł,ierzchnia m9
zdolność załadunkowa (ra-

zem)
bydła rogatego clużego
świń i małych przeżurł,a-

czy
l<omora dla podrobów m9

zdolność

t0 sztuk

290
14 stał.
14 sztuk

5l0

37 sztuk

250 sztuk
brak

80 sztuk
40 sztuk
65 sztuk

150 sztuk

190

4 ruch.
24 sztuki

315

B0

620
160

sztuk

sztuk

500 sztuk
40 sztuk
65 sztuk

Stajnie spędowe -za,ł ar]unkcllva
1.rzcda chlewna
bydło rogate dużc

Fot. 5. Schcmat funkcjonalny lzeźni
ności, produlicyjnej ok.19 ton nrięsa
plZed (A) i po (B) ttlrorvoczcśtlit,triu

komunalncj o zdo1-
w ciągtr 1 8odziny

małe przeżuwacze

Obniżenie kosztów eksploatacji o 25nlo
Obniżenie zużycia węgla o 850,t,
Wzrost ogóInej mócy produkcyjnej o 1000io
Wzrost wartości obiektu o 1000io

Ja,ko dalsze szcz"góły charakterystyczne dla
]<ierunków unowocześnienia rzeźni komuna_l-
nych w NRF, ki"óre mogą zainteresować rów-
nież i nasz prz,emysł, na podkreślenie zasłu-
gLlją: ")

A. Stajnie spęd,owe
1. Bardziei ekonorniczne wvkorzystanie po-.

wierzchni użytkowej ma,ią umoz]iwić tzw. uni,-
wersalne stajrrie spędowe. W ze-IeżnoŚci o,d po-
trzebr,, staj,nie te,słuzą do magazynowania bydła
Togatego duzego ]ub trzody chlewn,ej. Ich cechą
charakterystvczną jest podwójny rząd ptzyle-
gaiących do siebie, równoległych koryt. Górne
ko,rvte, (na, podwyższeniu) służą do karmi,enia
bydła ro,gat,ego dużego, dolne (na po,sadzce) -do karmienia świń, (fot, 6). Ruchome przegro-

*) Autol l,ezygnlrje z systematycznego opisu poszczegól-
nych części tzeżni oraz tyah szczeEólóW ich budowy i wy-
posażellia, które Są p(]plllarnie znane, takie same jak u nas
\i-,1g]qc]nie malo od-tr]o,,.,,iadają liieIunkom rozwoju naszego
przelnysłu n]ięsnego.

rl---t---a---r_aa'
l:l--l__-=-, |!l|l l l ', l l |r
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Fbt. 6. PIóba alchitektonicznego IoZ,siązania 1

nej stajni Spędowej Z dwolna lZĘ(iami koi,yt (dla bydla
rogatego duże8o i trzody chleY,nej).

dv umożliwiaią podział uniwersalnej staini na
mniejsze kojce.

2. Przed wejści:m do stajni spędowej przet,
cho,Czą w 1ecre świnie pod prysziricem. Fizjolo-
giczne, technologiczne i higieniczne oCdziały-
rvanie takiego właśnie natrl,sku jest ze wszec}i
miar bardzo poządane. **)

3. Do karmienia lrzody chl,ewnei służą wy-
wracane koryta blaszane. Koryta te są tali
umieszczotre, abv po wvwróceniu i unieruclro,,
mieniu na ścian,ie kojca dolna ich krawędź by-
ła o,dległa od posadzki ok. 30 cm. Dzięki 1ego
roCz.a.ju podwieszei]iu korvt nie zmnieisza się
powierzchni uzytkowei koica (fot. 7).

Fot. 7. stajnia spędot,ft dla trzody chtewnej z pociwissza-
nymi korytalni blaszanymi

4. Z różnvc}r systemów wentylacji grawita-
cvinej stajni spędowvch najlepsze wyniki daje
kon,strukcja d.achów svstemem,,sezam". Szczy-,
1owa część takiego dB_chu jest ruchorna. Prze,z
jej podniesi,enie powstaie szpara wzdłuż całego
dachu, Dzięki ssącemu działaniu wiatru przez
szpalę tę wyssane zostaią o,pąry, gromadzącc
się w najwyższym punkcie budvnku (fot. B).

i'*) oddziaływa]]ie ]{lpic]i lJI ZaclUbi),i ()[,Fj ztl:,!e]o ollrótvioircl
ln. ilr, \V praC\, łlltól,i] l)t ,,\.o'!:1ei,,lly pizt:,ób ż_) \\(,a rZc:-
ne,go", Wafs]Za!Ta, 1i)l)l, str. lj0-1j!.

5()2

..ł-?'

Fot. 8. Konstiukcja dachu stajni Spędowej typu ,,Sezam".
strzałki oznacz.ają kielunek Ssącego działania wiatlu i od-

pł].e,u oparów ze Stajni silędorvej.

5, Próbv zastosowania wentylacji wymuszot,
nei w stainiach spędornrych nie dawały dotych-
czas pomyślnvch wyników, Doświa.dczenia
lz:źnl, rł, Dttisburgu zdaią się nie potwierdzać
|vch obserrvacji. Zainstalowana tam w stajni
spędowei wentylacja mecha,niczna działa do-
brze. ZC.aniem tamtejszych fachowców skutecz-
ność wentylacii mechanicznei w stajni spędo-
rł,ei zalezy nie tylko od ogólnei mocv wentyla-
torów, ale równiez od ich rozmieszczenia ota.z
kierunku cyrkulacii powietrza. W stajni spędo-
wei dla świń o powierzchni ok. 4800 m2 zainsta-
lowanvch iest w Duisiburgu 6 wentylatorórł,
(po aKM). Went;vlatory t,e są umieszczone zda,
]a- od okien ti w środkorvych częściach staini
i na.łiewaią (a ni,^ wvciąqają) powietrze z szyb-
kcścią 4 objętości na godzinę.

B. Hale ubojowe
1. Ściany rł, halach i innvch pomieszczeniac,h,

r,v którvch ylył--6latz?, się dużo pary, wykłada sie
tynkami paro- i wcdochłonnymi. Jednym z ta-
kich firmov7ygh fynków o tvch własnościach
iest pvrok. Zaprawa pvtokowa składa- sję z nol(-
msln\zch składników (tj cementu, wapna lub
gipsu), lecz brak w niei zwiru. W miejsce zwir;-
do zaprr,v,rv t",i dodaje się wermikulitu tj. spe-
cjainie przygotowanego (nadętego) łuszczyku
(miki). przvgotorvanv z takich składników tvnk
pyr:oko\^/y ,iest bardzo lekki (1 rn' waży B0 kg),
dohlze izoluie (przewodnictwo cieplne 0,04
tlcal/mh'C),,iest ogniotrwały, oporny na- o,d-
kształcaiące działanie sił mechanicznych, nie
pęka i chroni metale od korozii, gdyż jest che-
micznie nieaktywny. Tvnk ten trzyma rsię na
]<ażdym podłożu. Doda,nie do niego białego czy
koJororvego barwika czvni zbędne nalowa,nie
ścian.

Wykazrriąc, niskic przewodnictwo cicplrle tvnli
pyrckołvv przccirvclziała kondensacii parv wod-
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nej w powietrzu. Jeżeli iednak przy wyjątkowo
dużych różnicach tempera_tury po obu jego stro-
nach i wysokiej wilgotności względnej powie-.
trza punkt rosy zostanie przekro,czony, wówczas
pyrok wchłania kondensat do ilości równej ok,
I500/rl swego ciężaru. Łatwo wyliczyć, że l rnŻ
tynku pyrokowego grubości 30 mm wchłonąć
może w takich okolicznościach do ok, 36 kg pa-
rv wodnej. w warunkach wyrównania tóżnic
temp,eratury lub spadku wiigotności względnej
powi,etrza (np. w nocy po skończonym uboju.)
pyrok oddaje szybko wchłoniętą wilgoć. Chro,
powata powierz,chnia tynku sprzyja temu wy-
sychaniu. Wielokrotna powtarzalnośó chłonie-
nia wody i pa.rowania nie obniża paro,- i wodo,-
chłonności tvnku pvrokowego.

Pyrokowy tynk jest zatern dobrym odmgla-
cze:m. Poza tym nadaje się on do wykładania
ścian w kornorach chłodniczych. W mieszance
o nieco zmienionym składzie dziaŁa ten tynk
jako czynnik tłumiący odgłosy. Na podkreśle-
nie zasługuje na koniec również jego ognio-
oporność.

2. Po,sadzki w halach ubojowych itp. są bardzo
często wr/korrane z betonu Kie,selringa. Posadz-
ki z tego beto,nu ukŁada się w płytv wielkości
70-12 mż, między którymi znajdują się odstę-
py szerokości ok. 2 crn. Rowki te wypełnia się
asfaltem, powtarzając zabieg co ok. 2 l,ata.
Kieselringo,wskie posadzki nie są śliskie, nie
pękają, a trwa_łość ich rozciąga się na kilkanaś-
cie co najmniej lat. Posadzki te ni,e ulegaj'ą po-
nadto działaniu vrolnych kwas,ów tłuszc,zowych.
Jedvną boda.jze ich wadą jest absorbcja tłusz-
czu. Z tego też povrodu co p,ewien okres czasu
należv posadzki takie zmywać ciepłą wodą pod
ciśnieniem,

Posadzki kies,elringowskie należą niewątpli-
wie do, iednvch z lepszych. Ich zastosorvanie
rozlviązało w pe,wnym stopniu problem, które,-
go trudność polegała na przeciwstawności wy-
magań sanitarnvch i technicznych (nieprzeni-
kliwa i łatwozmywalna powierzchn'ia o dużym
współczynniku tarcia).

3. Do trwałej reperacji posadzek betonowych
służą różne firmowe masy lepiszczowe w ro|-
dzaju gęsto,płynnej, mleczno białei cieczy, zna-
nej pod nazwĘ ,,Cornpakta". Rozwodniona
,,Compakta" pozwala na zaJ.arrie najmniejszych
szpar w posadzkach. Je1 przyczepność po wy'-
s,chnięciu je,st bardzo duża. Gips z dodatki,em
tej masv traci swoie własno,ści chłonienia wocly,
a farby wapniowe stają slę niezmywalne.

4. Ramv do okien w halach ubciowvch iŁp,,
porniesz,czeniach wykonuje się z żelazabctanl
(Ludwigshafen), Ramy takig 5ą bardzo dobr,e:
nie pękają, nie paczĘ się, nie rdzewieją o ile nie
są na,dtłuczone i są ponadto tanie. Przv odpo-
wiedniei konstruj<cii okna w fafit^ił:ch żelbctono|-
wych mozna otwie:rać z równą łatwością, jak
oJ<na wvko,na:ne z innego budulca'

5. V/ lvielu ha]ach ubojowych pod torami ko-
lejki napowietrznej o,d miejsca po,dwieszenia

tuszy do jej przepoło,wienia przebie,ga w po-
sadzce rynna głębokości ok. 25 cm. Rynna taka

- szersza w ha]i uboju bydła rogatego dużego,
węższa w pozostałych halach - 

jest p,okryta
kratą me,talową. Powi,erzchnia kraty znajdujt:
się na jednvm pozio,mi,e z powierzchnią posadz,-
ki hali. Posadzka hali wykazuj,e ponadto lekki
spad w kierunku tej rvnny. Tego rodzaju układ
odpływów sprawia, że posadzka jest zawsze
czysta, ni,e zabrudzona krwią i dro,b,nymi od-
padkami z tus;zy i narządów. Odpowiednie za-
worv, umi,eszczo,ne na dnie ryni,en, umożliwiają
ich czyszczerrie wo,dą pod ciśnieniem.

6. Równo,legle do głównego pośl,izgowego lub
cięgnowego przenośntika, którym przesuwa się
tusza, biegnie drugi prz,enośnik cięgnowv na
wnętrzności lub podroby. V/ hali uboju bydła
rogatego dużego jest to zwykle przenośnik
cięgnowy z hakami na zawieszenie głów, ośrod-
ka, śle,dzio,n, dołnych o,dcinków kończyn itp. Co
piątv hak takiego przenośnika jest zaopatrzony
w podkowiasto zagiętv uchwyt, "przv pomoc,y
którego unieruchomia się głołvę bydlęcą w cz,a--
sie badania sanitarno-weteryna,ryjnego (fot. 9).
Przykład ko,nstrukcji podwieszon,ego przenoś-
nika miskoM/ego na wnętrzności ttzo,dy chlew-
nej przedstawia fo,t. 10. Wszylstkie przenośniki
mogą być w każdej chwili wyłączone z ruchu
i zatrzymane na d,owolnv okres czasu ptzez Ie,,
kaJza wet., wykorrrującego badanie sanitarno|-
u/,eterYnaryj,ne.

Fot. 9. Hala uboju bydła roBatego. Przy ścianie biegnie
przenośnik cięgnowy z hakami do zawieszania podrobów
itp. oraz 8łó,v w cellr ułatwienia batlania sanitarno-wetery-
naryjnego.

7. Jedną z najnowszych konstrukcji jest ha,la
uboju ttzo,dy chlewnej bez słupów wsporowych
(Frankfurt n/M). Wszystkie tory trakcji napo_
wietrzne,i są w tei hali podwieszone na żelazo-
b,etonowym rstropie. Tego ro,dzaju rozwiązanie
założen architektonicznych podnosi sprawność
użvtkową hali orae zwiększa jej powierzchnię
nadającą się do roboczego wykorzystania. Po-
nadto widoczność i higiena hali są lepsze.

B. O ile strop hali wspiera się na słupach,
wówc,zas łvokół nich umieszcza się czteto,czq-
ściowy z;mywak (Ludwigshafen), Jedna część
zmywaka służy do,mycia orlaz dezynfekcji rąk,
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Fot, 10. Talerzowe przenośniki poclrvieszone na wnętrzno-
ści tl,zody chlewnej.

druga - topora, trzecia - noży, a czwarta do
przemywania przewodów nosowych i gardzieli
odciętych głów bydła rogatego dużego.

9. Trzodę chlewną oszołamia się przed ubo-
jem wyłącznie prądem elektrycznym, używając
do tego celu najróżniejszych urządzeń. Jedną
z bardziej celowych konstrukcji urządzeń do
elektronarkozy jest tróielektrodowa maska (fot.
1 1).

,'.,. -i-'

Fot. 11. l'rójelektlodowy przyrząd do elektronarkozy ttzo-
dy chlewnej.

10. W halach uboju świń w rzeźni o mniej-
sze,i zdolności produkcyjnej wykrwawia się
zwierzęta francusko.duńskim sposobem na let-
żąco (Neuss), Istotną częścią urządz,eń do wy-
krwawiania świń na leżąco jest pornost bieg-
nącv międzv klatką śmierci a oparzelnikierrt
(fot. 12 a). Jego szerokość wynosi 90 cm, a wy-
sokość - 60 cm. Po oszołomieniu świnia leży
na pornoście w ten sposóib, że je,i głowa i szvja
zwisają poza jegg krawędź, a naczynia krwio-
nośne szvi są dostępne ,do, wykrwawiania_. Na
pomoście długości 2 m rnożna swobo,dni,e wy-
krwawić jednocześnie 4-5 świń. Ponieważ je-
go wysokość odpowiada wysokości op,arzelnika
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wrzucanie w;zkrwawionych świń do ostatniego
nie nastręcza trudności. W celu schwytania
końc,owych wycieków krwi oraz ewentualnie
kału i moczu wzdłuż oibu długich krawędzi po-
mostu biegną dwie rynny.

Fot. 12a. Pomost betonowy między klatką śmieTci a opa-
rzelnikiem dla skrwawiania świń na leżąco (metoda flan-
cus1(o-duńska),

11. Na rynku zacho,dnio-niemieckim oferuje
się od pewnego czasu ręczną skrobarkę wirni-
kową z napędern eJ.ektrycznvm do skrobania
oparzonych świń (fot. 12 b). Część roboczą tej
skrobarki ,stanowi ,nasada z 12 wyrniennymi
skrobakami. Nasada skrobakowa o,braca się w
okół swojej długiei osi. W wyniku tego w ciągu
1 minuty 12 skrobaków wvkonuje 20.000 cięć,
usuwając bez reszt naskórek, szcze,cinę, brud
itp. Zakrzywione w górnej części ,skrobaki umo,-
żliwiają ponadto, czyszczenie wszelkich zagłę-
bień (pach, pachwin, powiek ,dołu łzowego itp).
W czasie placv nalsada ze skrobeł.kami jest zwil*
żana wodą, doprowadzoną przez oś obro,tową.
Dzięki takiemu rozwiązaniu korrstrukcyjnemu
skrobarki są zawsze czvste i pracują sprawnie,
a obsługa skroibarki nie wymaga wysiłku, W
ciągu 1 godziny 2 pracowników może oczyścić
30-50 świń, Po oskrobaniu ok, 400 świń należy
skrobaki wvrnienić i naosŁrzyć, Koniecznośc
ostrzenie. stępionych skrobaków wskazuje, że
skrobarka nada,ie się do tzeźni1 w których
dzienny ubój świń nie przekracza_ ok. 400 sztuk
na jednego pra,cownika, pracującego przy od-
szczec,inianiu. W tych przypadkach zainstalo-,
wane skrobarki wirniko,we mogą w pełni za-
stąpić stos owan e dotąd szczeciniarki. 

_ 
Rzecz j as-

na, że można je uzvwać również do doczyszcze-.
nia świń po szczecinia-rce.

12. Najlepszą konstrukcją rozpinacza do za-
wieszania lusz trzody chlewnej na torze pod-
wieszonvm okaza.ł się tzw. rozpinacz norym-
bergski (f ot. 13). Rozpinacz ten składa się
z sześciu części, Pięć z nich iest ze sobą na
osiach obrotowych tak połączonych, że rozpi-
nacz może być rozprostowanv lub złożony. Na
rozpiętvm rozpinaczu o długości równej 72 crn
przepoławia się itp. tusze świńskie. Na zło,żo-
nym rozpinaczu rozeięte tusze y7iszą w odle-
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73. ZałoĄenia koncepcjonalne uboju cieląt łv
rzeźnl vr Bochum są w niektórych szczegółacŁl
podoł:n,e do Łzw. poznańskiej metody uboiu tvch
zwietząt rzeźnych. Wspólną cechą obu meiod

koleiki podwieszonej.
W rz,eŹn oraz innych rzęź-
cielęta ,się na *ir"ą.o po

dni6 652 wyłącznie przy po_

ną i rnałe prz,,żuwa_cze, nię buduje się z uvlagi
na to, że szc,zytowe nasilenie uboiu tych zwie-
tząt pfzypada w jednakowych okresach roku,
a często nawet rv tych samych dniach. Gdyby,iednak udało się rozwiązać powyższ,e trudności
f unkc-i onaln e związane z ary ttnicznością p odaży
żywca, wówczas uniwersalna hala ubojowa nie
nas tr ęczałabv zastr zeżeń.

16. Spośród różnvch systemów o
uboju bvdła rogatego duzego na u e
zasługują d\Ą,a, a mianowici,e stosowany w
rzeźni w Neusls i Essen. Z dwóch innych od-
mian potokowego uboiu tych zwierząt jederr
iest u nas dobrze znany (pracovrnicy stoją na
podniesienia,ch różnej wysokości), a drugi -fazowv ubói na dwóch równołegłych to,rach -\Mymaga zainstalowania aż pięciu motorów
e]ektrycznyc,h do podwieszania tusz na tóżnej
wysokości.

Stoso,we.nv w Neus,s ubój by,dła rogatego du-
żego przyporrrina naszą linię olsztvńską. Zbież-
ność obu metod polega na n,lechanicznym oskó-
rzaniu w momencie zawieszania tuszv na torze
kolejki pcdwieszonej, W neussowskiej meto-
dzie uboiu bvdła zastos,owanie znajdują:

a. Ruchorrre podkładv na ogumionych kołach.
co umożliwia obróbkę tusz do mornentu oskó-
1ztlĘ9. w dowołnym miejscu hali ubojowej,

b. Ruchorne dźwignie (windy), które pozwa-.
laią na tra,nsport tuszy w dwóch kierunkach
(pionowym i pozdomym). W wyniku tego można
w czasie zdejmowania skóry tuszę tak nasta-
wić, e.bv k'ąt ,pod którvm napinana jest skóra,
przyczepiona do stałego, punktu na posadzce,
był zawsze optimalny, Ruchorne dźwignie
zmniel szai ą z atern p r awd op o dobi eńs two zadat -
cia powierzchni tuszy, Możliwość podnoszenia
iusz z dwome_ różnymi prędkościami (80 i 240
cm/min) iest dodatkowym czynnikiem podno-
szący:m ef,ektywność pracy.

c. Kazde stanolvisko pracy pod windami jest
poza tvm zaopatrzone w urządz,enia do oskó-
rzania nożami ta.rczowymi o n,apędzie elek-
trycznyrn. W zależności od zaawansowania
oskórzania i potrzebnv każdy pracowpik ma
v,rob,ec tego możnośó zdeimowania skórv ttzema

Fot. 12b. Ręczila Skrobalka \,Vilnikolł,a z napędem elek-
tlycznym do usu\\,ania SzcZeciny i na,skór,ka z opalzonych
tusz tlzocj/ chle\ł,nej,
A - aparai Ziożony, goiowy Clo użytku
B - oś obfctos,a Z osłoną ochlonną po wyjęciu nasady ze

skrobakami
c _ wyjęta nasada Ze Sklobakami
D - \łTmienne Sklobaki
E - sklobanie tuszy świńskiej plzy pomocy sklobalki elek-

tIycZnej

głości 36 cm nie stykając się ze sobą. Łatwa
zmiana długości rozpinacza ułatwia pracę w
trakcie wstępnego pl:zefobu, a w okresie chło-.
dzenia umozli.łia lepsze wykorzystanie po-
wierzchni chłodniczej, Złożolly rozpinacz no-
ryrnbergski może ponadto słuzyć przy uboju cie-
1ąt i owiec,

ł.,... .
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sposobami: ręcznie - nożrem prostvm, maszyno-
nożem tarczowvm i rnecha,nricznie -dźwignią.

Brygada robocza., składająca się z 4 pracow-,
ników, posługując się jedną dźwignią ubija ,w

Neuss 6-7 sztuk dużego bydła w ciągu godzi-
ny. Na ubói jednej sztuki zużywa się zatem
35-40 roboczominut. Wydajność ta odpowiada
mniej więcej sprawności linii olsztvńskiei, Neu-
ssowska linia uboju bydła rogatego dużego
góruie iednak nad olsztvńską większą swobo,dą
lokalizacji zabiegów technołogicznych w po-
szczególnvch częściach hali ubojowej, a tym
samvm lepszym rvykorzystaniem powierzchni
użytkowej.

Neussowska linia uboju practtje od trz,ech lat.
Przed rokiem zorganizowano !ff Essen tzw,
karuzelową iinię uboiu, opartą na zupełnie no|-
wvch założe,niach. l(aruzelowa linia uboju skła-
da_ się z trzech części technologicznych: oszo-
łomiarria i wvkru,awiania, brzego,ł,ania na lE-
żąco oraz. - trzecia część - do dals_zvch zabi,e-
gów trboiowvch (fot. 14).

łbo
Fot. 14, schernat fLukcjonalny esselro&,skiej metody uboJu

bydła ro8atego Cluże8o
A - W},krwawianie
E - brzegou,anie na kracle obrotowej
C - końcoivc zabiegi ubojowe
D _ przenieszczanie tuszy do chłodni
P 

- 
miejsca zmiany położenia względnie przewieszenia

tuszy
l - podkłacy do brzegowania na kracie obrotowej
2 - polożenie rozpinacza długiego w trakcie końcowych

zabie8óW ubojowych
3 - dloga powlotu zwolnione8o rozpinacza długiego
stlzałki ciągłe oznaczają kierllnek przemieszczania trrśzy,

,,StIZałka przerywana oznacza kierunek powlotu rozpinacza
długiego.

Technika o,szołomienia i wykrwawiania by-
dła rogatego dużego metodą essenowską nie
wvkazuie różrric w porównaniu z innymi meto-

dąmi, w któr,vch wykrwawianie odbywa się na
wisząco. Najcharakterys'uyczniejszą cechą tej
m,etody uboju jest brz,egowanie zwierząt ułożo-
nych na podkładach, które przy pornocy urzą-
dzeń pneumatycznych można ustawiać na fóż-
nej wvsokŃci w zależności od decyzji pracow-
nika. cztery takie podkładv są umieszczone
pro,mienisto na ruchome,i kracie w kształcie ko-
ła o średnicy ok. 6 m. Co pewien okres czasu
krata ta obraca się naokoło swojej piorrowej osi o
1/4 obwodu. W okresie czasu, który potrzebny
jest na przesunięcie podkładu o 3/ł obwodu kra-
tv, b,rzegowa,nie skórv musi być z,akończone. Po
upływie tego czasu zal,viesza się tuszę na du-
żyrn rozpinaczu speejalnej konstrukcji i pod-
wie,sza na.torze koiejki, której obrvód jest zam-
knięty. I(olejka ta jest podwieszotra na takiej
samej rvysoko,ści iak zwykle w halach ubojr_r
bydła dużego, a-iej tor poślizgowv jest wyko-
nany z rury o śr,e,dnicy ok. 8 cm. W czasie ob-
róki zawieszorrej w ten spos,ób tuszy rozpinacz
(zawieszc,ny na dwóch linkach) jest ustawio,ny
równolegle, a nie prostopadle do toru kolejki.
Dokonanv przez to obrót tuszy o 90" ułatwia rv
sposób zasadniczy jej obróbkę. Po przepołowie-
niu przewiesza się tuszę ponownie, tym tazeLIL
na krótki rozpinacz, na którvm przesuwa się ją
do _chło,dni. Zwolnionv długi rozpinacz wraca
na,tomiast do punktu wyjścia.

Essenowska linia uboju stanowi niewątpli-
wie bardzo ciekawą próbę rozwtązania technor-
logicznvch i organizacvjnych problemów poto-
kowego uboiu bvdła rogatego dużego. Jei za-
stosowanie wymaga jednak stcsunkowo dużl-ch
hal ubojowych o,r,az częściowo skomplikor,va-
nvch urządzeń maszynowych, wpravliającvch
w ruch ka,ruzelą i podkłady. Na pełne zaint,ere-
sowanie zasługuje w tei metodzie przede wszy-.
stkim be.rdzo pomvsłowa konstrukcja długieg<:
rozpirtacza, ułatwiaiącego przewieszanie i prze-
suwanie tusz równolegle do przebiegu toru ko-
lejki napowietrznej.

17. Po przepołowieniu tusz zwierząt rzeź-
nych, praktycznie głównie po przepołowieniu
tusz bvdła rogat,ego dużego piłą elektrvczną po.
wierzchnię przeciętych kości, a przede wszyst-
kim przeciętego kręgosłupa, zmywa. s:ę silnym
strumieniem wody. Natrysk takl usuwa z po-
wierzchni rozciętych kości ich odłamki. toztar1-
ty szpik itp. części, k|óre rozkłada,;ąc się naj-.
wcześniej zmieniaią w sposób niepożądany ich
barwę. Dopi,ero w drugięj fp_zie toalety pcubo-
jow-ej zmvwa się równiez pozos.ał,e części tusz.
Podkreśla się przv tym, że przv zasto,sowaniu
nowoczesnego chłodzenia wilgoina powi,erzchnia
tusz nie obniża trwałości mięsa., aie przeciw-
dzjafa powstatriu nadmiernic grubei skorupki
podsychania i zmniejsza l:bvlki tisuszkowe.

a

c

P

lI
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